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INDUSTRIEPROZESSE UNTER KONTROLLE
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Prozess Daten Erfassung System
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Das neue mehrsprachige Erfassungssystem Easy-PSP
ist das Ergebnis der Erfahrungen von SISE im Bereich
der Verarbeitung von Prozessdaten und deren Riickverfolgbarkeit
insbesondere fiir die Kunststoffverarbeitung.

@ www.sise-plastics.com



FORTSCHRITTLICHE LOSUNGEN 4.0

BESCHREIBUNG :

o Kompaktes Gerat mit einem blauen LC Dysplay

® Vereinfachte, mehrsprachige Schnittstelle
® Stromversorgung 230V einphasig
® 8 analog Kanéle 0-10 V davon :
v/ 2 Machine-Inputs (Schneckenposition, Einspritzdruck)
v/ 6 freie Inputs: Machine und/oder Werkzeug mit Kavitat- Innendrucksensor, Temperaturfihler, Warmefluss
® Output durch potentialfreien Kontakt zur Roboterschnittstelle
L Output «Umschaltpunkt » durch potentialfreien Kontakt zur SG Machine
® Journal der lezten 500 Alarme
® Gerat autonom funktionsféhig
® Option Software «Easy-View» durch USB Verbindung
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Optional Software Easy View mit USB Verbindung

DIE VORTEILE VON EASY-PSP

Korekte Prozessdaten Erfassung

Unterstltzung bei der Festlegung der optimale Prozessparameter

Lenkung des Umschaltpunktes durch die Signale der Machine und/oder Werkzeug

Bestimmung der nicht vollstandig gefillten Kavitat durch direkte oder indirekte Messung des Kavitatinnendrucks
Kontrolle und Analyse der produktionsspezifischen Parameter der Maschine

Sammlung von Daten fir die Ruckverfolgbarkeit

Uberwachung der Prozessindikatoren

Autonomes Gerat mit Journal der lezten 500 Processalarme
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«EASY-VIEW» SOFTWARE (OPTION) : Erfassung-Fenster
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 di »—
L =3
VI
Umschaltpunkt-Fenster | —
- T
Einstellungen-Fenster
® Easy-PSP Einstellung (Kalibrierung von Sensoren, Umschaltung, Festlegung der Indikatoren,...)
® Erstellung eines Aufnahmelaufs
® Speicherung der Easy-PSP Daten in einer Datenbank
® Datenspeicherung in XML Dateien
® Visualisierung von Kurven durch Uberlagerung von Daten
® Analyse der errechneten Indikatoren auf mehreren Zyklen
® Verwaltung des Referenzzyklus
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Beratung bei der Bedarfsdefinition und Losungsfindung

Ein komplette Palette von direkten oder indirekten Werkzeug-Sensoren mit Signalaufbereiter und Verstarker

Extra Machine-Sensoren (Wegaufnehmer. Einspritzdruck-Messung...)
Unterstitzung und Begleitung bei der Inbetriebnahme weltweit.
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